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1V. KONSTRUKCJE - INSTALACJE
1V.3. Zaprawa VERMIPLASTER

do zabezpieczen konstrukcji stalowych

VERMIPLASTER

Zaprawa ogniochronna VERMIPLASTER jest nietoksyczng mieszanka na bazie
gipsu, wermikulitu, perlitu i dodatkow modyfikujgcych. Po dodaniu do niej wody
zarobowej stanowi gotowy do natrysku na konstrukcje stalowe $rodek. Po
zwigzaniu i stwardnieniu zaprawy powstaje tynk o wkasciwosciach ogniochronnych.

Przeznaczenie

Zaprawa VERMIPLASTER przeznaczona jest do biernej ochrony
przeciwpozarowej znajdujacych sie wewngtrz obiektow budowlanych konstrukcji
stalowych o profilach zamknietych i otwartych, o wskazanej masywnosSci
przekroju U/A <= 400 m-1. Konstrukcje stalowe zabezpieczone sg przed
oddziatywaniami termicznymi pozaréw standardowych w klasach odpornosci

R30, R60, R90, R120 i R180.
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Dopuszczenia:

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6607/2005 + Aneks nr 1 z 2005 r.
Certyfikat Zgodnosci 1TB Nr ITB-0941/W, Atest Higieniczny
HK/B/0604/01/2004

Pakowanie
Zaprawa VERMIPLASTER® pakowana jest w worki o wadze ~ 19 kg + 1 kg
i dostarczana na paletach. Na palecie znajduje sie 50 workdw.

Wytyczne wykonawcze

Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych wykonywane

zaprawa VERMIPLASTER® powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna
opracowanr dla okreslonego obiektu oraz powinny uwzglednia¢ wymagania
Aprobaty Technicznej 1TB AT-15-6607/2005 + Aneks nr 1 z 2005 r.

1. Zaprawa VERMIPLASTER® dostarczana jest w postaci suchej mieszanki.
Przed zastosowaniem nalezy jg wymiesza¢ mechanicznie z wodg zarobowg w
stosunku wagowym woda : sucha mieszanka jak 0,6 - 0,8 : 1. Tak przygotowana
zaprawa nadaje sie do natrysku za pomocg specjalnych agregatéw
pompowonatryskowych przeznaczonych do natrysku mokrego.

2. Zuzycie suchej mieszanki wynosi okoto 7 kg/m_ przy grubosci
zabezpieczenia 10 mm, po wysuszeniu liczyC sie ze stratami.

3. Podtoze stalowe, na ktérym bedzie wykonywana izolacja ogniochronna z
zaprawy VERMIPLASTER®, powinno by¢ zabezpieczone powtoka antykorozyjna
dostosowang do agresywnosci Srodowiska, zgodnie z wymaganiami przepisow
budowlanych.

4. Przed naniesieniem zaprawy, izolowane powierzchnie powinny by¢ wolne od
zanieczyszczen i odttuszczone.

5. Jezeli powtoka antykorozyjna jest watpliwej jakosci, np. pyli lub w celu
zwiekszenia przyczepnosci zaprawy VERMIPLASTER® do powtoki
antykorozyjnej, powinna by¢ wykonana na tejze powtoce warstwa podktadowa z
farby epoksydowej, alkaidowe], epoksydowo-polimerowej, zelazowej
tlenkowej lub fosforanowocynkowej.

6. Zaprawa powinna by¢ naktadana réwnomiernymi warstwami o grubosci nie
wiekszej niz 20 mm. Kazda kolejna warstwa izolacji powinna by¢ naktadana
przed catkowitym zwigzaniem warstwy poprzedniej.
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7. Termin przydatnosci do uzycia - 3 miesigce od daty produkcji podanej na
opakowaniu.

8. Grubosc izolacji powinna by¢ sprawdzana przy pomocy grubo$ciomierza ze
szczegoblnym uwzglednieniem grubosci na stopkach i krawedziach.

9. Zabezpieczong konstrukcje nalezy oznaczyc¢ tabliczke znamionowa zawierajaca
nastepujace informacje: nazwa zabezpieczenia ogniochronnego, klasa odpornosci
ogniowej zabezpieczonych elementéw, grubos¢ zabezpieczenia, nazwa firmy
wykonawczej, date wykonania zabezpieczenia.

Warunki temperaturowe wykonywania izolacji ogniochronnej

1. Zabezpieczenia ogniochronne zaprawa VERMIPLASTER® powinny by¢
wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 40°C.
2. Przed rozpoczeciem natrysku nalezy sprawdzi¢ temperature stali. Powinna by¢
co najmniej o 2°C wyzsza od temperatury punktu rosy i wolna od skondensowanej
pary wodnej, aby unikng¢ problemu z przyczepnosci zaprawy do powierzchni
ksztattownika.

3. Podczas natryskiwania zaprawy oraz po zakonczeniu natrysku, izolacja powinna
by¢ chroniona przed dziataniem wysokich temperatur, mrozu, przed zawilgoceniem
I przeciggami przez okres co najmniej 24 godzin.

Dobér grubosci zabezpieczenia

Minimalne grubosci zabezpieczenia ogniochronnego VERMIPLASTER® niezbedne
do uzyskania wymaganej klasy odpornosci ogniowej konstrukcji dobierane sie w
zaleznosci od wspotczynnika ksztattu przekroju U/ZA [m-1] i dopuszczalnej
temperatury krytycznej stali. Wspotczynnik U/A [m-1] jest stosunkiem:

- dtugosci nagrzewanego obwodu przekroju ksztattownika U [m] do

pola powierzchni przekroju ksztattownika A [m]

Dopuszczalna temperatura krytyczna stali Tkr powinna byc okreslona w projekcie
technicznym.
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